W module Cze¢$é¢ ISO utworzy¢ wat maszynowy jak na rysunku ponizej




Na poczatku nalezy utworzy¢ zarys geometrii walu, mozna to uzyskac¢ na dwa sposoby.

Sposdb 1
To wyciaggnigcie maksymalng §rednicag — 60mm, na catkowita dlugos¢ watu — 240mm.




Nastgpnie tworzenie poszczegdlnych wycieé. Pierwsze srednica 40mm na dtugo$¢ 164mm.
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Jednak w przypadku domys$lnych ustawien, wycinana jest wewnetrzna czgs$¢ okregu.

Przeciagnij ? X

Zakoricz
Dodaj Wytnij

13 @ Krok: szkic
b g7 Krok: rysowanie profilu

b o Krok: strona

Rozciagniecie jednostronne
Rozciggnigcie niesymetryczne

Rozciagniecie symetryczne

Przez wszystkie
Do nastepnego
Rozciggniecie 0d/Do

Rozciggniecie skoriczone
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Punkty charakterystyczne
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I B Krok: obrébka




Zmieniamy opcj¢ krok/strona.

Ustawiamy zewngtrzng czg$¢ okregu.
Przeciagnij 2 x
o
(] oossmies
b £8l Krok: szkic

I I g4 Krok: rysowanie profilu

4 {3 Krok: rozciagniecie

P R Krok: obrobka




Woweczas uzyskamy efekt jak ponize;.

Przeciagnij 2?2 %
Zakoricz
Dodaj/Wytnj
b 52 Kroke szkic

b 54 Krok: rysowanie profilu

4 FlKrok strona

Rozciagniecie jednostronne

Rozciagrigcie niesymetryczne

Rozciagrigcie symelryczne

Przez wazysthie
Do nastepnego

Rozciagniecie Od/Do

Rozciagniecie skoficzone

(5] (R [l

Punkty charakterystyczne
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I (58 Krok: obrobka

Tworzac odpowiednie wycigcia uzyskamy zarys geometrii watlu



Sposob 2

Polega na tworzeniu serii wyciagnie¢, za pomaca, ktorych réwniez otrzymamy zarys
geometrii watu.

Sposob ten zostanie szczegotowo przedstawiony ponize;.

Tworzymy wyciagniecie na plaszczyznie Yz nastepujacym szkicem
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dla nastepujacych parametrow wyciagnigcia




wykona¢ wyciagnigcie z lica pokazanego na rysunku ponize;j
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wykona¢ wyciaggnigcie z lica pokazanego ponizej
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dla nastepujacych parametrow




wykona¢ wyciaggnigcie z lica pokazanego ponizej

Dodaj/Wytnj

&l Wspolplaszezyena

I & Krok: rysowanie profilu
I+ o=l Krok: strona

4 [ Krok: rozciagniecie

1> 7 Krok: obrébka

Plaszczyzna (Wyciagnigcie 3)
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dla nastepujacych parametrow




W celu wykonania wycigcia pod wpust nalezy utworzy¢ plaszczyzng styczng

B f%-EBFNS-C-&-

Plik Marze ne Powierzchnie PMI Symulacja
= & b v B /SO L
Ik @ - 7 - |
% . Zazfacz @ Réwnolegla ':ﬂ‘{u:: Sﬁac Pr
Schowek Wbierz Fla @ Nachylona
|Tw0rzj.r ptaszczyzne odnie =8 F‘n:nstl:upadla erzchni,

ng‘ PathFinder Momalna do krzywej

w [ o zadanie_1.par [j Przez 3 punkty
@ [ Base @j Styczna

2| Materiat (Brak)

= L] Gtéwne ptaszczyzny odniesienia

¥ @ [, Obickty brytowe ‘ @
A Oh Ohiskt hrokow 1 Styczna

Po wybraniu opcji Plaszczyzna styczna klikamy walec, do ktorego ma by¢
utworzona ptaszczyzna




Wprowadzamy odpowiedni kat oraz wskazujemy kierunek ptaszczyzny




Zmieniamy nazwe¢ utworzonej ptaszczyzny na Styczna 1 klikajac prawym
przyciskiem

Bn T%-EFNC-0-&°

Solid Edg

aglo Powierzchnie PMI

Symulacja

BEBEE /052 L BIYPO S @ &

= Linia Okragze _, _  Szkic Szkic Przeciggnij Obrd¢ Ctwdr Zaokraglaj Pochyl Bryla . Szyk  Odbicie
% — kx - éroﬁ(a‘ A - 3D - - cienkoscienna ~ @ +  lustrzane®
Schowek Whybierz Flaszczyzny Szkic Bryly Szyvk
== |

B zadanie_l.par X

Ca, PathFinder
w [4 f zadanie_1.par
& 7. Base
[52] materiat (Erak)
P ® E] Gtowne ptaszezyzny odniesienia
¥ @ [, Obiekty brytowe

@ [ Obiekt brybowy_1
W Sekwengyjne

b 6 waonieds B 5 AMLE) O -

b G Wydagnie .
b ) Wydagnie FROMO®
» (33 Wyciagniecie 4
® @ Zmien nazwe elementu (F2)
Imienia nazwe wybranego elementu.
Maciznij klawisz F1, aby wyswietlic pomoc.

B PathFinder
w [ of zadanie_1.par
® % Base
53] Materiat (Brak)
» @ L] Gtowne plaszczyzny odniesienia
¥ @ [, Obiekty brytowe
@ [ Obiekt brytowy_1
¥ Sekwengyjne
» (3 Wydagniecie 1
b (53 Wydagnide 2
P G Wydagniede 3
» 3 Wydiagnigcie 4
@ [ styanat




Nalezy wykona¢ wycigcie na ptaszczyznie Styczna 1 nastgpujacym szkicem
mozna go wykonac¢ szkicujac dwa okregi o okreslnym potozeniu i $rednicy i
potaczonych liniami stycznymi




W tym celu wykorzystamy jednak narzedzie ktore jest do takich szkicow
dedykowane

Wybieramy narzg¢dzie Przeciagnij z plaszczyzny Styczna 1
Szkicujemy lini¢ o wymiarach 1 potozeniu jak ponizej
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Wybieramy jak ponizej
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Plik
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18 Kontrola Narzedzia Dc' atki Widok
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e 2 Ha~ O y ok -G Odsunigcie = |:|_ 1 i 5 i

j - irii - ) . t .
. = gl = R = :1|a kR R [ 5] Odsunigcie symetryczne E-=dE te + Dmezm| -
Schowek iybierz Operacje Rysuy Relacje IntelliSketch nh

= |Tworz_'.r symetryczne odsunigcie zaznaczonej geometrii.

U Odsuniecie symetryczne

B zadanie_1.par: Wyciagniecie

EHE‘ PathFinder ¥ X Smart Dimension Tworzy symetryczne odsunigcie zaznaczonej
v danie_1. eometrii.
& of Eav ;:IE' S 4 Format B
@ g Base Nacignij klawisz F1, aby wyswietlic pomoc.

E—l ..

Wybieramy opcje odsunigcia oraz wprowadzamy jego szeroko$é

Opcje odsunigcia symetrycznego

Zakoriczenie

zerokosé: O Linia ]
Promieri: Promiefi wyokraglenia: 1 27 mm
o —

(O 0dsur ik ——2

Zastosuj promienie, jesh promieri wyokraglenia = 0 :”

Pokai to okno dialogowe po wywolaniu polecenia *
“To okno dislogowe moina wyswietlic, klikajgc przycisk Opcje na pasku polecen




Wskazujemy lini¢

Odsuniecie symetryczne

Kolor i

Typ linii

EI Grubosé limi

Opcje odsunigeia symetrycznego

Kiok: wybdr | 50 -t 8

EdAkeeptu | [EJ0dznacz




Akceptujemy

Odsuniecie symetryczne ? X

IE‘ Grubosé linii

Opcje odsuriecia symetryeznego

Krok: wybér 1 50 L]




Uzyskamy zarys nacigcia pod wpust




Wprowadzamy glebokos$¢ wycigcia — Smm

Zakoricz

) - | oo

b 58 Krok: szkic
b &4 Krok: lys;‘qwanie profilu

I o Krok: SllDl.\.E

Rozciagnigcie jednestronne
Rozciggnigcie niesymetryczne

Rozciagnigcie symetryczne

Przez wszystkie
Do nastepnego
Rozciagnigeie Od/Do

Rozciagniecie skoriczone

Punkty charakterystyczne

|» (F Krok: obrébka

o MM Hekl
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Tworzymy kolejna ptaszczyzng o nazwie Styczna 2

Punkty charakisrystyczne

Kat:




Utworzy¢ wycigcie na ptaszczyznie Styczna 2 nastgpujacym szkicem

W tym celu mozemy rowniez wykorzysta¢ odsunigcie symetryczne




Wybieramy wycigcie skonczone na odlegtos¢ 4 mm

Rozciagnigcie symetryczne

Frzez wszystie
Do nastepnego

Rozciagniscie 0d/Do

Rozciagnigcie skoriczone

Punkty charakterystyczne

f 5 [P
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b B3 Krok: obrébka




Wykona¢ Faze na koncach watu z odsunigciem 1,5mm

PMI Symulacja Projektowanie generatywne Wydruk 3D Lontrola

T2 A WIS e @ @@”

C__J Szkic Siil-::::c Przeciggnij Obrag thur Zaokragig Pochyl Bryla @‘

cienkoscienna *

Szkic Q Zackraglaj

3 Faza

e




Wykona¢ Zaokraglenie 0 promieniu 3mm

7 X

[ opse | [

D (2 Parametry zaokraglenia

b @ Krok wygtadzanie narozy

D Opcje ciagfosci




Zaokraglenie 0 promieniu 2mm

f

D 2 Parametry zaokraglenia

D @) Krok: wygtadzanie naroz




Wykona¢ Wyciecie obrotowe na ptaszczyznie Xz nast¢pujacym szkicem
(najlepiej wykorzystac prostokat przez dwa punkty, jeden z bokow prostokata
musi by¢ wspotliniowy z krawedzig walca).

Prosz¢ pamigta¢ o zdefiniowaniu z poziomu szkicu osi obrotu.

Dodaj Wytnij

V' @ Krok: szkic

I £ Krok: rysowanie profilu
I» -l Krok: strona

4 ) Krok: rozciagniecie




eWykona¢ nakietki z czotowych lic watu, wybieramy narzedzie Otwor i

pokazujemy lico
22 WYY P W LMD R Dy A LI PR T

Szkic ~ Szkic  Przeciagnij Obroé Otwor Zaokraglaj Po ta S: Odbici Przenies  Usuni Smart . ~  Powi Doy = =
77| o =) B 7 M ki @ | ST e | TR 0 Dnoen B8 4 TR IEE @@
de @ Otwir Sayk Modyfikuj Wymiar Orientacia Syl
ze orientacji: n = nastepny, b = wste B Gwint = zamien, p = plaszczyzna podstawowa
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Ustalamy parametry otworu jak ponize;j.

Podajemy rowniez jego nazwe oraz wybieramy Zapisz

Opcje otworu

Moma: | IS0 Metric

v| [=]

Fapisane ustawienia:

Podtyp: |+_eh stozkowy plaski, gniaz V|

|nakielek -

Rozmiar: | ma

|

Dokladnosé: | Luzne (H14)

v]

<

Glebokosc otwaonu:

[r] Kat dna w ksat. V-

|115.m*

o] ollJ

> |

W 600 o

90,00 “
[]Odstep tha:

1.20 mm w | [
3mm «

Gty =
[]Gwirt: | M3 o Kierunek gwirtu:
(=1 [ <l
Podyp: | Gwint standardowy v o o
A=, Rozciggniecie gwintu:
O i Srednica gwintownika: (D) 2.5mm ~ Na glebokaosé
o otwor
O"- i Mnigjsza sred. wewn: D] 2,455 mm e Rozciagniecie
= skoncz
O Srednica nominalna: (p=D1] 2 mm - 2 00 mm |
- - o ) Skok:
Lil To ustawienie stendje srednicg walca w modelu reprezentujgcego
otwar gwintowary. 0.5 mm w
Fary =]
Faza poczatkowa [] Faza korficowa
Qdsuniecie: e -
Kagt: |45.00° w 4500 " w
QK | |Zapiszjakn dumyﬂn&| | Anuluj | | Pomoc




Umieszczamy otwor na szkicu

Zarys otworu

Y5 Opdeotworu



Otwér ? X

D Gwint fizyczny

Bz ﬁhfl(robphzagrlgr o

b < Kok otwér -

SRS




Wykona¢ nakietek na drugim licu watka
Wybieramy opcje Otwor i pokazujemy lico
Klikamy w opcje otworu z listy Zapisane ustawienia wybieramy ,,nakietek”

Opcje otworu *

g Noma: | 150 Metric M Zapisane ustawienia:
- %
dtyp

Podtyp: | Rozmiar wiertta ~ d

@ @ 12 Counterbore
Rozmiar: |10 bt 1/2 Countersink
s - 1/4 Tapered

Doktadnosé: | Exact v 1/4 Threaded

g 1/8 Simple
A I —

Rozciggnigcie otworu:

= [=1] =1 =]

Glebokos¢ otworu:
50,80 mm +1

Kat dna w kszt. V:
0.00

ncw —

Gwinty
Fazy

?1:?“ [] Faza poczatkowa

Odsunigcie: 0,60 mm

Kat: 45,00 45,00

Zapisz jako domyslne

Anuluj Fomoc




parametry zostang zdefiniowane zgodnie z zapisanymi ustawieniami,

Opcje otworu

g;g @ Noma:
o
v

Rozciggniecie otworu:

150 Metric

Rozmiar: | M3
Luine (H14)

Dokladnosc:

AN

Podtyp: | ELeb stozkowy plaski, gniaz ~

e ]| = [=]

Glebokost otwaoru:

Kat dna w kszt. V:

~ E Fapisane ustawienia:
[akiciei v
~ Fapisz Usun
’47 [6.00mm M
K |90.00° v
[]Odstep tba:
1,20 mm +]

|113.M° v|

oW ol -

Kat: 45,00

———— |3mm ~ | |h7
G'l\'il"lh" Fs
[]Gwint: M2 Kienunek gwintu:
(=== (=t
Podtyp:  © et et
=2, Rozciggniecie gwintu:
"'i__?'." I Srednica gwintownika: (D) 25mm Na glebokosé
. otwor
i ':_:'? 1k Mrigjsza sred. wewn: (D) 2,459 mm Rozciagniscie
. skoncz
O Srednica nominalna: ([D=D1] 3 mm 2 00 mm +1
-, - o ) Skok:
i To ustawienie steruje srednica walca w modelu reprezentujgcego
otwar gwintowary. 0.5 mm
Fazy -
Faza poczatkowa : ! [[] Faza koncowa
AT e
Odsunigcie: 0,60 mm
45,00

Fapisz jako domysine Anuluj

Pomoc




wskazujemy jedynie o$ otworu




Wykona¢ przekrdj watu jak ponizej (PMI — Przekroj)




Zdefiniowaé materiat utworzonego elementu

Plik Namzedzia giowne  Powiezchnie  PMI  Symulacja  Projeklowanie generatywne  Wyduk 3D Kontola ~ Namedzia  Dodatki  Widok 7
iy my ) -
B &8 PREH F & & & ¢
Wyswietl Aldualizuj informacie  Otworz Wyszukiwanie Szukalr Gdzie Zapisz Wiasciwosci  Menedzer Wlasciwosci Menedzer  Zamknij Zamknij
status o statusie rysunek ksaztaltu  3Dfind| uzyte jako~ pliku wlasciwosci projektu wszysthie
Aktualizy Dokument ‘Wiadciwosci Narzedzia Zamknij
= |Wy§ww'eﬂa wiasciwosci fizyczne zaznaczonej czedd lub zlozenia.
myv
9 Wiasciwosci fizyczne
Ty PathFinder X — . N
Wyswictla wlasciwosei fizyczne zaznaczonej Y
v [ of zadanie_1 par czesei lub zozenia. \
b @ (@) Przckroje \
® 17 Base Naciénij klawisz F1, aby wyswietlic pomoc. \
[35] Materiat (Braky \
» ® L] Gtéwne praszazyzny odniesienia T \‘
Wiadciwodci fizyczne x
[]Wiasc. niestandardowe Globalne  Gléwne
Lktad wepalrzednych: Maza: Objetosc: Pole powierzchni:
[Preestrzedi modely | 0,000 kg | (0,000 mm"3 | 0.00mm"2 |
Material Srodekmasy  ————— Srodek objetosci \
- cm L CY
Nazwa: L] Wyswiet symbal @ ] Wyswietl symbol @
, X: | 0,00 mm | X: 0,00 mm |
|~
| ¥: | 0,00 mm | ¥: 0,00 mm |
Z: |0.00mm | Z: |0.00mm |
Masowe momenty bezwladnosci —
Dokladnose (0 - 1.0): b : 2z
=
033 1% [0000kgm™2 | [0000kgm™2 | [0.000kgm™2 |
by Iz: lyz:
- - -
] Plkolionsj pray aspisie: phlkas 0,000 kgm"2 | |0.000kgm"2 | |0.000kgm"2 |
Wiadciwosci fizyczne nie 53 | Altualizuj | | Zamknij | | Fapisz jako... | | Pomoc |




wybieramy stal i potwierdzamy Zastosuj do modelu

8" Tablica materiatow

Wiasciwosci materiatu

A Y

Ulubione i ostatnio uzywane materialy

Wyswietlanie wlasciwosci: | Stal konstrukcyjna (Materials Metale'Stal)

Styl i Ei friieni
El!—j PrE— " ityl lica tyl wypetnienia
B Metale /
57 Inne metale £ Stal ANSI32 (stal) v
=2 Stal
@ gafha przeciwposlizgowa, stal Zarzadzaj stylami... Zarzadzaj stylami... %
3
= Stal nierdzewna Wiasoiwosoi
.@- Stal nierdzewna, 303 MNazwa whasciwosci Wartoic Usuri ... | Edytu...
Stal nierdzewna, 304 Gestosé 7833,000 kg/m*3 8
Stal nierdzewna, 310 = :
. Stal nierdzewna, 316 Wsp. rozszerz. cieplngj 0,0000 /C E‘
@~ Stal nierdzewna, 410 Przewodnoéé cieplna 0,032 kW/m-C
@~ Stal nierdzewna, 416 . . 3
o Stal mierdzewna, 420 Cieplo whasciwe 431,000 J/kg-C B
~-@- Stal ocynkowana Modut sprezystosci 199947,953 MPa
[#-{5] Stopy aluminium . . . \ &
B-E1 Stopy cynku Wspotczynnik Poisson'a 0,260
-] Stopy miedzi Granica plastycznosci 262,001 MPa j
-2 Stopy tytanu Naprezenie niszczace 358,527 MPa
-] Zelazo :
E-=% Niemetale Wydtuzenie % 0,000
{51 Tworzywa sztuczne
£ Uniwersalne widkna szklane Opis
[_]!_j Materials-DIN Definicja materiatu = Stal konstrukeyjna, Styl lica = Stal, Styl wypelnienia = ANSI32 (stal)
—1-f=% Aluminium
{71 Aluminium Alloys (Al)
£ Aluminium Alloys (AICu)
{51 Aluminium Alloys (AlMg)
< e Material obecnie stosowary w modelu: |{Zﬁden} | &l
Zastosuj do modelu Zapisz Anulyj Pomoc

T




Automatycznie zostang wyznaczone wtasciwosci fizyczne elementu

Wiasciwosci fizyczne

[]Wiagc. niestandardowe Globalne  Glawne
Uktad wepdlzednych: Masza: Ohjgtosc: Pole powierzchni:
[Przestrzen model J 2,306 kg | (234438308 mm"™3 | |36147.96 mm"2
Material Srodek masy ——————— Srodek objetodei  ————
Nazwa: ] Wyswiet! symbal -::m. O] Wyswietl symbol @Y
|Sta| lkonstrukicyjna |
. kS |-15-115 mim | kS |-16-115 mm |
Gestosc:
|?333.DDD kg/m™3 | Y |D.{H] mm | Y |D.DD mm |
Femien Z |-ﬂ.23 mm | Z |-ﬂ.23 mm |
Masowe momenty bezwladnosc
Dok tadnosec (0 - 1.00: b Iyy: lz2z:
038 = [0.001kgm™2 | |0014kgm"2 | [0.014kgm"2
by Iz: hyz:
Aitualizuj pray zapisie piiku 0000kgm™2 | |0.000kgm"2 | |0.000kgm"2

Wiasciwosci fizyczne s zaktualizowane. Aktualizuj Zamknij Zapisz jako... Pomoc




Utworzy¢ plik dokumentacji elementu
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